
MS2K实色漆    
产品说明：高光泽，流平性能好，易于施工，遮盖力强，抗污染能力强，颜色鲜艳且耐侯性优色母;主要用于中高级轿车，商务车，大巴等涂装。
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	适用底材
	经仔细打磨、完全干燥的、状况良好的下列底层表面：

A 原厂新面漆      B 旧漆膜        C 中途漆

	
	表面处理
	用热肥皂水清洗，用除油剂除油，配合配合800＃-1000＃砂纸来打磨表面，用洁净水冲洗并干燥然后，再一次使用除油剂除油

	
	混合比例
	＜15℃

MS2K实色漆          100份

MSF-161快干固化剂    50份

MSF900快干稀释剂  15-30份
	15-30℃

MS2K实色漆            100份

MSF-162标准固化剂      50份

MSF910标准稀释剂    15-30份

	
	
	＞30℃

MS2K实色漆          100份

MSF-163慢干固化剂    50份

MSF920慢干稀释剂  15-30份
	

	
	喷涂粘度
	16-19秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	使用时限
	25℃时，MSF-161快干固化剂：2小时，MSF-162标准固化剂和MSF-163慢干固化剂：4小时

	
	再施工
	有小颗粒及流挂的地方可在完全硬化后用2000＃砂纸湿磨平后用蜡抛光处理。

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   3-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   3-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，喷涂完毕后须静置10-15分钟才可升温烘烤. 漆膜厚度（干膜）：35-50微米                                                                               

	
	原料用量

	按70%的转换效率计算，厚度为35微米的单涂层，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当13平方米/升。

	
	干燥时间
	温度
	不粘灰时间
	指触干时间
	可装配时间
	完全干固时间

	
	
	+25°C
	40分钟
	2小时
	9小时
	6天

	
	
	+70°C
	5分钟
	10分钟
	25分钟
	50分钟

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L×18罐/件；4L×4罐/件


注意事项：

1． 喷涂前将底漆膜先除油，再用800＃-1000＃砂纸湿磨后吹干 。

2． 在气温高于30℃的情况下，稀释剂应加入适量防白水。具体添加方法见防白水使用说明。

3． 添加过固化剂的面漆应尽快用完，不可保存再用，使用完后请即时将所有喷涂工具用稀释剂清洗干净，否则干垢难以清除。

MF1K底色漆     
产品说明：流平性能好，易于施工，附着力优良，遮盖力强，可调出各种素色、金属效果和珍珠效果的底色漆，耐侯性优。主要用于中高级轿车，商务车，大巴等涂装。
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	适用底材
	经仔细打磨、完全干燥的、状况良好的下列底层表面：

A 原厂新面漆      B 旧漆膜        C 中途漆

	
	表面处理
	用热肥皂水清洗，用除油剂除油，配合800＃-1000＃砂纸来打磨表面，用洁净水冲洗并干燥然后，再一次使用除油剂除油

	
	混合比例
	＜15℃

MF1K底色漆          100份

MSF900快干稀释剂 80-100份


	15-30℃

MF1K底色漆          100份

MSF910标准稀释剂 80-100份

	
	
	＞30℃

MF1K底色漆          100份

MSF920慢干稀释剂 80-100份


	

	
	喷涂粘度
	14-16秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	再施工
	喷涂底色漆后，静置10-20分钟罩上清漆

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   3-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   3-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，这取决于温度和漆膜厚度。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：15-20微米。

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为20微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于16平方米/升。

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L×18罐/件；4L×4罐/件


注意事项：

1.喷涂前将底漆膜先除油，再用800＃-1000＃砂纸湿磨后吹干 。

2.在气温高于30℃的情况下，稀释剂应加入适量防白水使用。具体添加方法见防白水使用说明。

3．金属漆喷涂膜厚不宜太厚，喷涂厚度在15-25um之间，否则易发生聚银及层间附着力不良。                                       
MSF605双组份环氧底漆 

产品说明：填充性好，易打磨，在铝，钢，不锈钢，镀锌钢有优良的附着力，具有良好化学腐蚀能力和防锈能力
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	适用底材
	已硬化及打磨的原有涂层，铝，钢，不锈钢，镀锌钢，玻璃钢等。 

	
	表面处理
	用热肥皂水清洗，用除油剂除油，配合600＃-800＃砂纸来打磨表面，用洁净水冲洗并干燥然后，再一次使用除油剂除油

	
	混合比例
	MSF605环氧底漆        100份

MSF105环氧固化剂     25份

MSF63环氧稀释剂   20-50份


	

	
	喷涂粘度
	16-19秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	施工时限
	各组份混合后1.5小时   20℃

	
	再施工
	用600#或800#砂纸打磨后干燥后可进行后续施工

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，这取决于温度和漆膜厚度。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：25-35微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为30微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于12平方米/升。

	
	干燥时间
	A. 静置10-20分钟后60℃烘烤30分钟,冷却后，可打磨；

B. 自然干燥3小时（20℃）

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	4L×4罐/件


注意事项：

1.喷涂前将底漆膜先除油，再用600＃-800＃砂纸湿磨后吹干 。

2.在气温高于30℃的情况下，稀释剂应加入适量防白水使用。具体添加方法见防白水使用说明。

3.添加过固化剂的面漆应尽快用完，不可保存再用，使用完后请即时将所有喷涂工具用稀释剂清洗干净，否则干垢难以清除。

MSF606 2K中涂灰色底漆  
产品说明：快干，填充性好，易打磨，层间附着力优，双组份低温中涂。
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	适用底材
	已硬化及打磨的原有涂层，各类底漆和原子灰等。

	
	表面处理
	用热肥皂水清洗，用除油剂除油，配合800＃-1000＃砂纸来打磨表面，用洁净水冲洗并干燥然后，再一次使用除油剂除油

	
	混合比例
	＜15℃

MSF606 2K中涂     100份

MSF106中涂固化剂   25份

MSF900快干稀释剂20-50份
	15-30℃

MSF606  2K中涂    100份

MSF106中涂固化剂   25份

MSF910标准稀释剂20-30份

	
	
	＞30℃

MSF606 2K中涂     100份

MSF106中涂固化剂   25份

MSF920慢干稀释剂20-30份
	

	
	施工时限
	混合后1.5小时  20℃

	
	喷涂粘度
	14-16秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，这取决于温度和漆膜厚度。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：20-30微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为25微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于16平方米/升。

	
	干燥时间
	A. 静置10-20分钟后60℃烘烤20分钟，冷却后打磨

B. 自然干燥3小时（20℃）

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	4L×4罐/件


注意事项：

1.喷涂前将底漆膜先除油，再用800＃-1000＃砂纸湿磨后吹干 。

2.在气温高于30℃的情况下，稀释剂应加入适量防白水使用。具体添加方法见防白水使用说明。

3.添加过固化剂的漆应尽快用完，不可保存再用，使用完后请即时将所有喷涂工具用稀释剂清洗干净，否则干垢难以清除。

MSF400苏灰士（风干中涂底漆）
产品说明：快干，填充性好，易打磨，单组份中涂漆。
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	适用底材
	已硬化及打磨的原有涂层或干透并打磨好的原子灰等。

	
	表面处理
	用热肥皂水清洗，用除油剂除油，配合800＃-1000＃砂纸来打磨表面，用洁净水冲洗并干燥然后，再一次使用除油剂除油

	
	混合比例
	＜15℃

MSF400风干中涂   100份

MSF900快干稀释剂 100份
	15-30℃

MSF400风干中涂   100份

MSF910标准稀释剂 100份

	
	
	＞30℃

MSF400风干中涂   100份

MSF920慢干稀释剂 100份
	

	
	喷涂粘度
	14-16秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，这取决于温度和漆膜厚度。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：20-30微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为20微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于16平方米/升。

	
	干燥时间
	自然干燥30分钟（20℃）

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	4L×4罐/件


注意事项：

1.喷涂前将底漆膜先除油，再用800＃-1000＃砂纸湿磨后吹干; 

2.风干底漆不适用于不锈钢、铝、锌、铁、木材等表面;

3.只用于局部修补，不适用于大面积施工;

4.在气温高于30℃的情况下，稀释剂应加入适量防白水使用。具体添加方法见防白水使用说明。

MSF600通用塑料底漆       

产品说明：快干，单组份附着透明底漆。用于增强漆膜与塑料底材间附着力。
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	适用底材
	PP，PA及部分改性塑料件。

	
	表面处理
	用除油剂除油，配合600＃-800＃砂纸来打磨表面，用洁净水冲洗并干燥然后，再一次使用除油剂除油

	
	施工涂层
	2层，共4-5um

	
	间隔时间
	5-10分钟，25°C

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，这取决于温度和漆膜厚度。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：4 -5微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为5微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：10平方米/升。未稀释涂料相当于16平方米/升。 

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L×15罐/件


注意事项：

1.该产品直接使用，无需开稀。

2.塑料底漆应薄喷，若喷涂过厚，会影响附着力;

3.塑料件成份较复杂，应做试验后再使用。

MSF-880 高浓晶莹清漆 
产品说明： 880高浓晶莹清漆是一种高光泽的双组份清漆，超高浓度，高固含量，丰满度好，鲜艳性好，抗御性强，抵抗天气、环境及化学能力强能长期保持高光泽高丰满度，确保漆膜历久如新。适合较高要求的轿车、和整车喷涂。其质量完全可以和进口清漆媲美。
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	适用底材
	MF1K底色漆

	
	混合比例
	＜15℃

880 高浓晶莹清漆      100份

881高浓晶莹快干固化剂  50份

900快干稀释剂       10-25份
	15-30℃

880高浓晶莹清漆       100份

882高浓晶莹标准固化剂  50份

910标准稀释剂       10-25份

	
	
	＞30℃

880 高浓晶莹清漆      100份

883高浓晶莹慢干固化剂  50份

920 慢干稀释剂      10-25份
	

	
	喷涂粘度
	16-19秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	使用时限
	25℃时，881高浓晶莹快干固化剂：4小时，882高浓晶莹标准固化剂和883高浓晶莹慢干固化剂：4小时

	
	再施工
	有小颗粒及流挂的地方可在完全硬化后用2000＃砂纸湿磨平后用蜡抛光处理。

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，喷涂完毕后须静置10-15分钟才可升温烘烤。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：25-35微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为30微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于13平方米/升。

	
	干燥时间
	温度
	不粘灰时间
	指触干时间
	可装配时间
	完全干固时间

	
	
	25°C
	30分钟
	2小时
	8小时
	6天

	
	
	70°C
	5分钟
	10分钟
	25分钟
	60分钟

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L×15罐/件；4L×6罐/件；5L×4罐/件；套装(5+2.5+1)2套/件


注意事项：

1.冬天气温低于15°C时漆膜不建议取自干的方式，最好是60°C左右烘烤。

2.在气温高于30℃的情况下，稀释剂应加入适量防白水使用。具体添加方法见防白水使用说明。

3.添加过固化剂的面漆应尽快用完，不可保存再用，使用完后请即时将所有喷涂工具用稀释剂清洗干净，否则干垢难以清除。

MSF-580铂丽清漆
产品说明：580铂丽清漆是一种高光泽的双组份清漆，干燥速度快，丰满度好，鲜艳性好，抗御性强，抵抗天气、环境及化学能力强能长期保持高光泽高丰满度，确保漆膜历久如新。
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	适用底材
	BC-1K底色漆

	
	混合比例
	＜15℃

580铂丽清漆       100份

581铂丽快干固化剂  50份

900 快干稀释剂  10-20份
	15-30℃

580铂丽清漆   100份

582铂丽标准固化剂 50份

910  标准稀释剂 10-20份

	
	
	＞30℃

580铂丽清漆     100份

583铂丽慢干固化剂 50份

920慢干稀释剂 10-20份
	

	
	喷涂粘度
	15-19秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	使用时限
	25℃时，581铂丽快干固化剂：4小时；582铂丽标准固化剂和583铂丽慢干固化剂：4小时；

	
	再施工
	有小颗粒及流挂的地方可在完全硬化后用2000＃砂纸湿磨平后用蜡抛光处理。

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，喷涂完毕后须静置10-15分钟才可升温烘烤。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：25-35微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为30微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于13平方米/升。

	
	干燥时间
	温度
	不粘灰时间
	指触干时间
	可装配时间
	完全干固时间

	
	
	25°C
	35分钟
	2小时
	9小时
	6天

	
	
	70°C
	5分钟
	15分钟
	30分钟
	60分钟

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L×15罐/件；4L×6罐/件；5L×4罐/件；套装(5+2.5+1)2套/件


注意事项：

1.冬天气温低于15°C时漆膜不建议取自干的方式，最好是60°C左右烘烤。

1.气温高于30℃情况下，稀释剂应加入适量防白水使用。具体添加方法见防白水使用说明。

2.添加过固化剂的面漆应尽快用完，不可保存再用，使用完后请即时将所有喷涂工具用稀释剂清洗干净，否则干垢难以清除。

MSF-380晶丽清漆    

产品说明：380晶丽清漆高光泽，高丰满度，流平性能好，鲜映性好，易于施工，抗污染能力强，低温成膜，且耐侯性优;主要用于中高级轿车，商务车，大巴等涂装。
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	适用底材
	MF1K底色漆

	
	混合比例
	＜15℃

380晶丽清漆          100份

381晶丽快干固化剂     50份

900快干稀释剂      10-20份
	15-30℃

380晶丽清漆          100份

382晶丽标准固化剂     50份

910标准稀释剂      10-20份

	
	
	＞30℃

380晶丽清漆          100份

383 晶丽慢干固化剂     50份

920慢干稀释剂      10-20份
	

	
	喷涂粘度
	15-19秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	使用时限
	25℃时，381晶丽快干固化剂：4小时，382晶丽标准固化剂和383 晶丽慢干固化剂：4小时

	
	再施工
	有小颗粒及流挂的地方可在完全硬化后用2000＃砂纸湿磨平后用蜡抛光处理。

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，喷涂完毕后须静置10-15分钟才可升温烘烤。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：25-35微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为30微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于13平方米/升。

	
	干燥时间
	温度
	不粘灰时间
	指触干时间
	可装配时间
	完全干固时间

	
	
	25°C
	45分钟
	3小时
	10小时
	7天

	
	
	70°C
	5分钟
	15分钟
	45分钟
	60分钟

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L×15罐/件；4L×6罐/件；5L×4罐/件；套装(5+2.5+1)2套/件


注意事项：

1.冬天气温低于15°C时漆膜不建议采取自干的方式，最好是60°C左右烘烤。

2.气温高于30℃情况下，稀释剂应加入适量防白水使用。具体添加方法见防白水使用说明。

3.添加过固化剂的面漆应尽快用完，不可保存再用，使用完后请即时将所有喷涂工具用稀释剂清洗干净，否则干垢难以清除。

MSF-280清漆   
产品说明：280清漆是一种不只能够提供高的光泽和硬度还能提供比较好的丰满度的双组份清漆，内含紫外线吸收剂显微黄色具有较好的耐候性，施工于1K底色漆之上提供保护性、耐久性和光亮度及较好的装饰表面效果，适合一般的修理厂需求。
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	适用底材
	MF1K底色漆

	
	混合比例
	＜15℃

280  清漆        100份

281 快干固化剂    50份

900 快干稀释剂 10-20份
	15-30℃

280   清漆      100份

282 标准固化剂   50份

910标准稀释剂10-20份

	
	
	＞30℃

280 清漆          100份

283 慢干固化剂     50份

920 慢干稀释剂  10-20份
	

	
	喷涂粘度
	15-19秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	使用时限
	25℃时，281 快干固化剂：4小时，282 标准固化剂和283 慢干固化剂：4小时

	
	再施工
	有小颗粒及流挂的地方可在完全硬化后用2000＃砂纸湿磨平后用蜡抛光处理。

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，喷涂完毕后须静置10-15分钟才可升温烘烤。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：25-35微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为30微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于13平方米/升。

	
	干燥时间
	温度
	不粘灰时间
	指触干时间
	可装配时间
	完全干固时间

	
	
	25°C
	45分钟
	3小时
	10小时
	7天

	
	
	70°C
	5分钟
	15分钟
	45分钟
	60分钟

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L×15罐/件；4L×6罐/件；5L×4罐/件；套装(5+2.5+1)2套/件


注意事项：

1.冬天气温低于15°C时漆膜不建议采取自干的方式，最好是60°C左右烘烤。

2.在气温高于30℃的情况下，稀释剂应加入适量防白水。具体添加方法见防白水使用说明。

3.添加过固化剂的面漆应尽快用完，不可保存再用，使用完后请即时将所有喷涂工具用稀释剂清洗干净，否则干垢难以清除。

MSF-160清漆    
产品说明：160清漆是一种高光泽、高硬度的双组份清漆，施工于1K底色漆之上提供保护性、耐久性和光亮度，干燥迅速，节约时间和成本，适合一般轿车、工程机械等。
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	适用底材
	MF1K底色漆

	
	混合比例
	＜15℃

160清漆        100份

161快干固化剂   50份

900快干稀释剂 0-10份
	15-30℃

160 清漆          100份

162 标准固化剂     50份

910 标准稀释剂   0-10份

	
	
	＞30℃

160 清漆        100份

163 慢干固化剂   50份

920 慢干稀释剂 0-10份
	

	
	喷涂粘度
	15-19秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	使用时限
	25℃时，161快干固化剂：2小时；162 标准固化剂和163 慢干固化剂：4小时

	
	再施工
	有小颗粒及流挂的地方可在完全硬化后用2000＃砂纸湿磨平后用蜡抛光处理。

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，喷涂完毕后须静置10-15分钟才可升温烘烤。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：25-35微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为30微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于13平方米/升。

	
	干燥时间
	温度
	不粘灰时间
	指触干时间
	可装配时间
	完全干固时间

	
	
	25°C
	45分钟
	3小时
	10小时
	7天

	
	
	70°C
	5分钟
	15分钟
	45分钟
	60分钟

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L×15罐/件；4L×6罐/件；5L×4罐/件；套装(5+2.5+1)2套/件


注意事项：

1.冬天气温低于15°C时漆膜不建议采取自干的方式，最好是60°C左右烘烤。

2.在气温高于30℃的情况下，稀释剂应加入适量防白水。具体添加方法见防白水使用说明。

3.添加过固化剂的面漆应尽快用完，不可保存再用，使用完后请即时将所有喷涂工具用稀释剂清洗干净，否则干垢难以清除。

MSF-680 超快干清漆    
产品说明:干燥速度特快，漆膜坚硬度光亮，低能耗高效率，适用于小面积修补。 
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	适用底材
	MF1K底色漆

	
	混合比例
	680 超快干清漆         100份

681 超快干固化剂        50份

900 快干稀释剂        5-15份

	
	喷涂粘度
	14-16秒，涂4#粘度杯  25°C

	
	使用时限
	25℃时，1小时。

	
	再施工
	有小颗粒及流挂的地方可在完全硬化后用2000＃砂纸湿磨平后用蜡抛光处理。

	
	喷涂工具及气压
	重力喷枪（上壶）  1.2-1.5mm   4-5kg/cm2
吸力喷枪（下壶）  1.4-1.6mm   4-5kg/cm2

	
	喷涂工艺
	湿喷2或3层。每两层之间留出5-10分钟的挥发时间，喷涂完毕后须静置10-15分钟才可升温烘烤。                                                                                                             

漆膜厚度（干膜）：25-35微米

	
	原料用量
	按70%的转换效率计算，对于厚度为30微米的单涂层而言，配好待喷的混合物涂料原料用量的理论值：8平方米/升，未稀释涂料相当于13平方米/升。

	
	干燥时间
	温度
	不粘灰时间
	指触干时间
	可装配时间
	完全干固时间

	
	
	25°C
	15分钟
	2小时
	4小时
	5天

	
	
	70°C
	3分钟
	10分钟
	15分钟
	45分钟

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L×15罐/件；5L×4罐/件；套装(5+2.5+1)2套/件


注意事项：

1.本产品反应速度特快，清漆调好后，尽量在1个小时内用完;

2.本产品喷涂粘度不宜过大，否则容易出现拉丝，桔皮等现象;

3.本产品适用于小面积修补，不适应大面积（或整车）修补;

4.当温度小于8°C时请用烤房干燥;

5.不宜在高温高湿环境下施工，建议在气温＜25°C，湿度＜80％;

6添加过固化剂的面漆应尽快用完，不可保存再用，使用完后请即时将所有喷涂工具用稀释剂清洗干净，否则干垢难以清除。

MSF系列固化剂      

产品说明:美师傅2K实色漆及清漆配套专用固化剂，耐黄变。有快干、标准、慢干固化剂等多种型号。
	 SHAPE \* MERGEFORMAT 




	配套产品
	MS2K实色漆、MSF-880高浓晶莹清漆，MSF-580铂丽清漆,MSF-380晶丽清漆等，详细配比请参阅各产品说明

	
	混合比例
	主剂：固化剂=2：1

	
	温度选择
	≦18℃
	快干固化剂

	
	
	18℃－25℃
	标准固化剂

	
	
	≧25℃
	慢干固化剂

	
	干燥时间
	不同产品混合时间不同，相信资料参照所混合产品之说明书

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装储存1年。

	
	包装规格
	1L×15罐/件；2L×12罐/件；2.5L×8罐/件


注意事项：

1.一般情况下15°C以下选用快干固化剂，15-30°C选用标准固化剂，30°C以上选用慢干固化剂

2.固化剂对水敏感，吸水后会发生反应而胶化或涨罐，未用完的固化剂应将罐盖封好;

3. 在阴凉干燥处储存。
MSF系列稀释剂        

产品说明: 专为美师傅底漆及面漆产品而设计的高品质稀释剂，备有快干、标准、慢干等多种型号以供选择，以配合不同产品、不同的施工温度下使用。

	
	产品用途
	专为美师傅底漆及面漆产品而设计的高品质稀释剂，备有快干、标准、慢干等多种型号以供选择

	
	特性
	MSF-900快干稀释剂 
	挥发速度最快，适用于局部修补及低于15℃的温度下喷涂。

	
	
	MSF-910标准稀释剂
	挥发速度中等，适合局部修补或在15-30℃。

	
	
	MSF-920慢干稀释剂
	挥发速度较慢，适全适用于高温下＞30℃，局部修补及整车喷涂。

	
	备注
	如果温度太高或天气潮湿时，可适量加入10-30%的防白水。

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L*15罐/件；4L*6罐/件；5L*4罐/件；


MSF-0960 驳口水      
产品说明:在局部修补时，溶解新旧漆膜接口位置的较粗糙油漆颗粒，使新旧漆膜融为一体。
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	产品用途
	用于MS2K实色漆，美师傅清漆等修补后新旧漆膜接口。

	
	混合比例
	不需要与任何稀释剂混合即可使用

	
	喷涂方法
	在完成补漆后，立即在接口位置轻喷驳口水一遍，15秒后再轻喷一遍。

	
	不适用
	MF1K底色漆和底漆类产品。

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L*15罐/件


MSF-0925防白水      
产品说明: 可以延长挥发时间，适用于高温、高湿及大面积喷涂时使用，使油漆流平更好，避免漆膜发白。，。
	

	产品用途
	用于MS2K实色漆，美师傅清漆及MF1K底色漆等。

	
	混合比例
	温度大于30°C时，可将10-30％防白水混入920慢干稀释剂 

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L*15罐/件


MSF-0936 减光剂      
产品说明：降低漆膜表面光泽，减光效果好，适用于单组份及双组份体系。
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	配套产品
	MS2K实色漆、美师傅清漆及MF1K底色漆

	
	混合比例
	MF1K底色漆：0936减光剂＝(90-75):(10-25)

	
	
	2K漆
及清漆
	哑光效果
	MS2K实色漆
	0936减光剂
	美师傅系列固化剂 

	
	
	
	全哑
	25
	75
	12.5

	
	
	
	半哑
	50
	50
	25

	
	
	
	半光
	65
	35
	37.5

	
	喷涂方法
	请参照混合漆使用说明

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	1L或4L罐装


注意事项：

1. 减光剂使用时不要长时间露在空气中，否则易结晶产生颗料，在与清漆配套时要特别注意。

MSF-0970 1K平衡树脂

MSF-0912 1Ｋ调和树脂 

MSF-0920银粉正侧面控色剂 

产品说明: 0970、0912是专为BC-1K系列设计的定色剂和 控色剂，可以加快漆膜风干速度，帮助铝粉、珍珠粉的排列，改变铝粉的排列效果。0920银粉正侧面控制剂，添加量5-10%，令银粉正侧面变白，颗粒变大，增强银粉金属效果。
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	配套产品
	MF1K底色漆

	
	混合比例
	MF1K底色漆:0970/0912=100份:（0-100）份

	
	备注
	A. 0912 1K调和树脂:可加快底色漆的风干速度，改善银粉、珍珠的施工性。

B. 0970 1K平衡树脂：可加快底色漆的风干速度，改善施工性，控制银粉珍珠的有序排列。
C. 0920 令银粉正侧面变白，颗粒变大，增强银粉金属效果

	
	有效期
	置于阴凉干燥处/20°C，原装可储存2年。

	
	包装规格
	4L×4罐/件


MSF-0910  除油剂

	
	产品特性：
	可除去需要喷涂工件表面的油污，避免出现不必要的漆膜毛病。

	
	适用底材：
	任何面漆，底漆  原子灰  金属的表面。

	
	混合比例：
	不用混合，即可使用

	
	使用方法：
	用一块干净并渗有除油剂的布表面抹一遍，再用另一块干的布把表面抹干。

	
	有效期：
	置于阴凉干燥处/20℃，原装可储存2年

	
	包装规格： 
	1L*15罐/件


注意事项：

1、 在打磨原子灰、底漆、旧漆膜或者金属表面之前，先用除油剂抹一遍，避免油污因打磨而带进砂纸痕内；

2、 打磨完成后，再用除油剂抹一遍，以确保喷涂表面完全干净。
MSF-0980 速干剂  
	
	混合比例：
	1、气温在10-15°C时，每升已调配好的油漆可加0.5盖0980速干剂。

	
	
	2、气温在0-10°C时，每升已调配好的油漆可加1盖0980速干剂.

	
	
	3、气温在零度以下，每升已调配好的油漆可加 1.5盖0980速干剂.

	
	有效期：
	置于阴凉干燥处20℃，原装可储存2年

	
	包装规格：
	1L*15罐/件


注意事项：

1、 加入速干剂之后油漆的可使用时间会大大的缩短，要尽快用完；

2、 每升已调配好的油漆最多加入量不得超过15g，否则漆膜会变脆、失光；

3、 速干剂不可当固化剂使用，只可配合固化剂作助剂使用。
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                               认认真真去做漆，实实在在做好漆
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